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Image 1. Graphical description of microcell and macrocell corrosion currents.

EXPERIMENTAL PLAN Tabla 1. Dosificacion (kg/m3 hormigén).
Table 1. Dosage (kg/m3 concrete)

Se fabricaron dos losas de hormigon armado, presentadas en la primera parte Two reinforced concrete slabs were manufactured (presented in the first part of  cement (CEM 32.5) 301.5
del trabajo. Sobre cada losa se instalé un depdsito de agua con cloruros. Durante the study). A chloride water tank (ponding) was installed on each slab. During
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la Fase 2 de monitorizacion se realizé un seguimiento de la corrosion sobre cada FPhase 2, corrosion phenomena were monitored on each sensor untl they
. : 5 : 5 : Gravel 490.78
sensor hasta que alcanzaron niveles de corrosion por encima de 0,2 pA/cm?. reached corrosion levels above 0.2 pA/cm#. During Phase 3, one sensor from Sand 143815
an .

Durante la Fase 3 un sensor de cada losa se conectd semanalmente a unos each slab was connected weekly to auxiliary rebars and both, microcel and
niveles de armado auxiliar y se analizaron tanto la intensidad de corrosion local macrocell corrosion processes were monitored. Super-plasticizer 1.85
como los procesos de macrocelda.
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Imagen 2.Instalacién del depdsito sobre las losas y toma de datos. / Image 2. Ponding installation on reinforced concrete slabs and analysis.

RESULTS Monitorizacién de los fendmenos de la corrosion. Corrosion phenomena monitoring.
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CONCLUSIONS
-Las corrientes de macrocelda tienen una escasa repercusién sobre el estado de las armaduras -Macrocell corrosion currents have a Little impact on the condition of rebars as long as the parts as a
mientras el conjunto de piezas mantenga su estado inicial de pasividad. whole remain under passive conditions.
-Sobre refuerzos en condiciones de corrosién activa, las corrientes de macrocelda pueden incrementar -On reinforcements under active corrosion, macrocell corrosion currents can increase the kinetic
la actividad cinética entre 8 y 10 veces respecto a sensores que no participan de estos procesos. activity by 8 to 10 times compared to sensors that do not participate in these processes.
-Los sistemas de sensores embebidos deben contar con sensores que participen de los procesos de -Embedded monitoring systems must design sensors that participate into macrocell corrosion
macrocelda y los tengan en cuenta en la monitorizacién de la corrosion. processes and they must take them into account in corrosion evaluation.
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