
RESUMEN

En la primera parte de este estudio, los resultados presentados demostraron que las reparaciones
mediante parcheado en estructuras de hormigón armado requieren de una dosificación adecuada y
el rellenado debe ser apropiado. Las oquedades deben evitarse. Estos espacios generan cámaras
de aire que pueden quedar saturadas. Estos espacios generan un incremento del daño por
corrosión en las zonas reparadas, lo que obliga a volver a acometer reparaciones. Para prevenirlo,
es recomendable aplicar protecciones sobre las armaduras (morteros de reparación). Estos
morteros con base de cemento pero mejorados con humo de sílice se utilizan como pasivantes y
también mejoran la adherencia. En este trabajo se presenta un estudio para evaluar la eficacia de
utilizar morteros de pasivación. Para ello, armaduras previamente corroídas fueron embebidas en
un mortero de reparación comercial, preparado según el fabricante y también incluyendo un 10%
más de agua. Durante 250 días las probetas fueron sometidas a ciclos humectación-secado cada
12 horas y se realizó una monitorización de la corrosión. También se analizó la pérdida de masa
acumulada y se realizó inspección visual de las armaduras. Todos los resultados fueron
comparados con las variables analizadas en la parte 1 del trabajo. Los resultados demostraron que
la utilización del mortero de pasivación puede reducir en casi un 50% el daño por corrosión, incluso
en las condiciones más desfavorables.

ABSTRACT

In the first part of this study, the results that were presented proved patch repairs require an
appropriate dosage and the backfill must be adequate. Air voids must be prevented. These spaces
generate air chambers that become saturated. This fact promotes increase of corrosion damage in
repaired areas, requiring further repairs. To prevent it, it is advisable to apply protections to the
rebars in the repaired areas (passivating mortars). This cement-based mortar enhanced with silica
fume is used as passivating and bonding layer. In this work, an analysis is presented in which the
effectiveness of applying passivating mortar in a case of repaired reinforced concrete structure is
studied. For this purpose, corroded reinforcements were prepared and embedded in a commercial
repair mortar manufactured with two dosages, one as described by the supplier and the other one
including 10% more water than necessary. For 250 days, the specimens were subjected to wetting-
drying cycles (every 12 hours). Throughout this period, corrosion monitoring was carried out and the
accumulated damage was analysed by studying the mass loss. Subsequently, the rebars were
subjected to visual inspection. All the results obtained were also compared with the variables studied
in part 1 of this study. The results showed that the use of the passivating mortar can mitigate
corrosion damage by almost 50%, even under the most unfavourable conditions.

ANÁLISIS DE LA EFECTIVIDAD DE LAS REPARACIONES MEDIANTE PARCHEADO EN 
ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN ARMADO. PARTE 2: MORTERO DE PASIVACIÓN
ASSESSMENT OF THE EFFECTIVENESS OF PATCH REPAIRS IN REINFORCED CONCRETE 
STRUCTURES. PART 2: PASSIVATING MORTAR

Imagen 1. Ejemplos de estructura de hormigón armado reparada y defecto por mal rellenado/ Image 1. Examples of repaired reinforced concrete structures and patch repair mistake

INTRODUCCIÓN

El método más utilizado para reparar estructuras de hormigón armado dañadas por corrosión es
mediante parcheado. Este proceso consiste en detectar las zonas del armado afectadas, retirar el
recubrimiento, limpiar el metal y rellenar con un mortero de reparación. A pesar de ser una tarea
sencilla, los errores de ejecución implican que en poco tiempo aparezcan de nuevo procesos de
corrosión.

RESULTADOS / RESULTS Imagen 2. Resultados / Image 2. Results
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INTRODUCTION

The most used method for repairing corrosion-damaged reinforced concrete structures is by patch
repairs. This process consists of detecting the affected reinforcement areas, removing the concrete
cover, cleaning the metal and backfill the hole with a repair mortar. Although this is a simple task,
errors in execution mean that corrosion processes can reappear within a short time.

CONCLUSIONES

A partir de los resultados obtenidos se pueden extraer las siguientes conclusiones:

-las reparaciones en estructuras de hormigón armado requieren de un procedimiento adecuado. Cuando se
incluye en el amasado más agua de la necesaria, o el hormigonado no se realiza correctamente (se generan
vacíos y oquedades), los daños por corrosión aparecen rápidamente;

-en este trabajo, se estimó que ambos factores pueden suponer un daño por corrosión tres veces mayor que si
se realiza una reparación adecuada.

CONCLUSIONS

The following conclusions can be drawn from the results obtained:

-repairs in reinforced concrete structures require a proper procedure. When dosage is prepared including more
water than necessary or when backfilling the patch repairs is not appropriate (voids next to the rebar appear),
corrosion damage appears quickly;

-in this work, it was estimated that both of these factors can lead to three times more corrosion damage than if a
proper repair is carried out.

PLAN EXPERIMENTAL

En este trabajo se reprodujeron las condiciones del primer estudio. Sin embargo, las armaduras
fueron protegidas aplicando una capa de mortero de pasivación comercial.

EXPERIMENTAL PLAN

In this work, the conditions of the first study were reproduced. However, the reinforcement was
protected by applying a layer of commercial passivating mortar.

Imagen 3. Inspección visual / Image 2. Visual inspection
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